






水分优化应用系统

可靠的液体计量和添加技术

独有的称重计量方式，同时实现配料和添加计量

触摸屏控制，简单直观，人性化监控

丰富的报警和报表信息 

模块化设计，可定制性强

系统优势

系统采用PLC+触摸屏的方式进行自动化控制。图形化的界
面，用户友好，操作简单。可实时监控系统运行状况、实
际添加量及偏差，查看用量报表、报警信息等。

水分优化应用系统(最新型号HY500)是曼孚针对防霉/保水类
产品最新设计的一种在饲料生产过程中确保合理水分含量的
自动化控制系统。

水分优化应用系统将添加剂和水采用称重的方式、以特定的比
例在线配制成水溶液，然后按需将设定添加量的水溶液通过喷
嘴均匀地喷涂至混合机内。

本系统采用同一个称重斗来实现液体的比例配制和按需添加
计量，具有极高的性价比，而且可以充分保证计量精度。

系统介绍

久经考验，添加精度高，混合均匀

人性化设计，关注用户体验

丰富的报警和报表信息

高标准，可定制化，实现产品价值最大化

优点

西门子 S7-1200 PLC

7” TFT液晶触摸屏 

丰富的报警信息和液体用量报表

标准第三方接口，支持常见的通讯协议

开放式系统，支持用户定制

自动化控制
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混合机（客户提供）
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喷嘴
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添加总成组件
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日用储罐 1100L
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液位传感器
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主控制箱
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称重斗
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添加泵
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不锈钢添加泵站
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不锈钢吸液管
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模块化设计，易安装易维护

触摸屏
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技术参数

添加速率 变频调节

* 特殊要求，可定制

设备尺寸 长宽高 1225x1025x2520 mm

www.mainflo.com.cn

添加范围 0.1%-3%

计量方式 减量式称重

称重斗 标配80升

输送泵 气动隔膜泵

添加泵 叶片泵（其他泵可选）

加热保温 可选

设备重量 约246kg






	AT533单液体批量添加系统
	AT533正面
	AT533背面

	AT542单液体批量添加系统-紧凑型
	水分优化应用系统
	HY533正面
	HY533背面

	多液体集成配料平台
	多液体正面
	多液体背面


